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浮動夾具• 浮動夾具, 結構緊湊, 分開夾持和鎖固, M 12
EH 23320.
 

產品描述

具有獨立夾合和鎖定的浮動夾具，可在極其柔軟的工件上的附加夾點，進而夾持和支撐。夾合力和
支撐力都可以單獨被設計。
浮動式夾具的優點為：
• 在過程中可避免震動
• 可固夾肋狀材、珠狀材及鉤環等元件，以強固固夾的元件
• 在固夾未加工零件時不會造成變形
• 精實型，高度降低

材質

可調節的身體
• 鋁，藍電鍍

本體
• 表面硬化鋼，氮化，錳磷酸鹽處理和研磨

緊固夾鉗 
• 表面硬化鋼，氮化，錳磷酸鹽處理

組裝

1. 將浮動夾鉗安裝到設備上。（安裝孔為 M
6，見圖紙）

2. 使用套筒來調整檔塊的高度限位和旋轉區
域，並用固定螺絲（4x WS 2.5）夾緊。在向
上設置高度限制時，將會產生較多的空隙 (工
件公差)。

操作

1. 向下推動浮動夾具。
2. 向內旋轉夾鉗。
3. 放鬆浮動夾具。底部的鉗口接觸帶有接觸彈
簧力的工件。
4. 鎖附制具螺母 (WS 18，最大的力矩為15
Nm)。鉗口夾持工件 - 此夾具仍然浮動。
5. 然後擰緊六角領螺母 (WS 10，最大的力矩為
10 Nm)
6. 工件夾合過程完成。
7. 釋放按相反順序完成。釋放六角領螺母 (WS
10) - 釋放六角螺母 (WS 18) - 旋出夾鉗。
8. 浮動夾具在最終的定位。

更多資訊

注意事項

對於特定的夾鉗情況， 標準的夾鉗是可以被交
換或替換的 (參見目錄圖面: 螺絲 ISO 4762 - 
M8 - 12.9,  M max. = 43 Nm)。 

配件

我們提供緊固夾鉗作為配件，並且增加其緊固
範圍。請參考23320.0050-.0058。至於樞軸夾
鉗，請參考23320.0148-.0156 

更多產品

• 用於Ｔ型槽的螺帽 , DIN 508
• 用於Ｔ型槽的螺帽 , 延長的 
• 標準夾爪, 適用於浮動夾持
• 夾持鉗 , 適用於浮動夾持
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圖面

 

訂單資訊

品號

[g]
1650 23320.0010

 

http://halder.com/tw/23320.0010
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應用範例


